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LINEA DE PERFILADO

VELOCIDAD DEL AVANCE DE LA LINEA

LONGITUD DE PIEZA <1m 1.5m 2m 25m >3m
MAXIMA VELOCIDAD
SIN PUNZONADO 20 m/min 25 m/min 35 m/min 40 m/min 40 m/min
La velocidad de las piezas punzonadas depende de la figura de punzonado.
Proveedor Produccién
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APILADOR

Incorporacionde 2robots ABB de 6 ejes con movimientos sincronizados.
Capacidad por robot 300kg.

Puntos a tener en cuenta:
Posicionado longitudinal y giro de garras automatico. El operario no interviene.
Gestion de apilado por programa: mayor flexibilidad.
Automatizacion del proceso.
Mayor flexibilidad de apilado. Tamafo minimo de piezas apilable de base 50mm (apilador de ejes cartesiano base minima 100mm)

Flexibilidad a la hora de industrializar diferentes tipos de producto.
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DIMEMSIOMNES
PERFIL HA-C
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NOTA

(peticion cliente)
Se pueden fabricar este perfil de forma asimétrica.

En calidad maxima S355JR

La linea contiene una prensa para realizar colisos, redondos, tridngulos etc.
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PERFIL VU

Dimensiones
(mm)

40x20

50x25

60x30

70x35

80x40

80x50

90x45

100x50

115x50

120x50
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Dimensiones
(mm)

200x60 ok
200x80 ok
200x80 ok
225x80 ok
250x60 ok
250x80 ok
275x80 ok
300x80 ok

ok ok
ok ok
ok ok
ok ok
ok ok
ok ok
ok ok
ok ok

Espesores
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Alo largo de la pieza
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Reinforced 100
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NOTA

La linea contiene una prensa para realizar colisos, redondos, tridngulos etc.

(peticidn cliente)
Se pueden fabricar este perfil de forma asimétrica.

En calidad maxima S355JR
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PERFIL Z

NOTA

La linea contiene una prensa para realizar colisos, redondos, tridngulos etc. (peticion cliente)

Dimensiones

(mm)

80x60x53x17
100x53x48x15

120x60x53x17

125x53x48x15

140x60x53x17

150x53x48x15

160x60x53x17

175x53x48x15

180x60x53x17

200x80x70x23

225x80x70x23

225x80x70x23

250x80x70x23

275x80x70x23

300x80x70x23
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En calidad maxima S355JR




PERFIL OMEGA

Dimensiones Espesores

(mm)
50x30x20 ok ok ok ok ok
60x30x20 ok ok ok ok ok
80x30x25 ok ok ok ok ok
90x30x25 ok ok ok ok ok
80x30x30 ok ok ok ok ok
90x30x30 ok ok ok ok ok
100x30x30 ok ok ok ok ok

NOTA

La linea contiene una prensa para realizar colisos, redondos, tridngulos etc. (peticion cliente)

Acabado galvanizado, magnelis, frio (especificacion cliente)
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Peso  Seccion Referido al eje xx” Referido al eje yy~

kg/m cam’  Ixx’cm4 Zxx’cm2 Icm  lyy'em4 Zyy'cm2 lcm
30”15"2 0.650 0.828 0.135 0.117 0.404 0.767 0.408  0.962
30720"2 0.728 0.928 0.315 0.209 0.582 0.859  0.432 0.962
40720"2 0.885 1.128  0.342 0.217 0551 1.906  0.747 1.300
50"25"2.5 1.384 1.763  0.830 0.421 0.686 4.632 1.453 1.621
5030”3 1.992 2.338 1.733 0.791 0.826 9.651 2.521 1.950
607402 1.513 1.928 2.756 0.886 1.196 7.411 1.810 1.961
6040”3 2.228 2.838 3.970 1.294 1.183  10.247 2.659 1.946




Se pueden fabricar angulos hasta 100 mm,
de lado y un espesor maximo de 4 mm.

Dimensiones Espesores
(mm)
min 35x35 ok A DETERMINAR ESPESORES
max 100x100 ok ok ok ok ok ok
NOTA

La linea contiene una prensa para realizar colisos, redondos, tridngulos etc. (peticion cliente)

En calidad maxima S355JR

Perfil Mini
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Somos lideres en el sectorisiderometaltrgico de Europa, un referente en’la
industria gracias a nuestra capacidad para integrar lamas avanzada-tecnologia.
Esto nos permite garantizar productoside.altisima calidad vy a la vez mantener
un fuerte compromiso con el medioambiente. Cadamtino de nuestros procesos
esta disefiado bajo principios de sostenibilidad, asegurando ne.solo el presente,
sino también unfuturo mas verde.

Pertenecemos a CL Grupo Industrial, una de las corporaciones mas influyentes
de Espaina, cuyo proposito principal es robustecer el tejido industrial del pais. A
través de la creacidon de sinergias entre sectores clave, trabajamos activamente
para impulsar la innovacion, la competitividad y el crecimiento sostenible en
todas nuestras dreas de influencia. Esto nos permite seguir expandiéndonos, al
tiempo que reforzamos nuestra posicion en el mercado global.
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